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Flexit SmartTool rakhetsmatare
- Hur krokigt ar ett rakt borrhal, ror eller pale

Det talas mycket om raka hal, ror och palar. Det talas
dock mycket lite om hur man kontrollerar detta. Det

enda sdttet att ta reda pa hur stor avvikelsen ar genom

att rakhetsmadta sina borrhal, ror eller palar med en

tillforlitlig metod.

Inget borrhal eller nagon

pale dr rak

Kunskap om borrhalets, rorets eller

palens exakta lage ar vasentligt nar

flera borrhal skall samverka i ett
pallborrningsarbete, i en tunnel-
injektering eller for att bedoma en
pales barformaga.

Matningar utgor direkt underlag for

att:

e Vid borrningsarbete ge informa-
tion om ytterligare borrning
erfordras for att erhilla ett ba-
lanserat styckefall.

e  Vid sprangningsarbete anpassa
sprangningsladdningens storlek
efter verklig forsattning och hal-
avstand.

e Vid injekterings- / frysnings-
projekt ge underlag for saker-
stallande av ett gott injekterings-
eller frysningsresultat samt be-
gransa mangden injekteringsbruk
respektive kyleffekt.

e Utgora underlag for bedomning
av palarnas barférmaga.
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Matteknik under markytan

Kvitto pa kvalité

Att halet/pélen inte dr rakt behover
inte ha en avgdrande betydelse sa
lange du vet exakt hur mycket det
avvikit fran den avsedda riktningen.
Du vill veta exakt var halet (palen) har
gatt och vilka avstand det ar till
intilliggande borrhal, fria ytor mm.
Hur kan du garantera ett sakert och
val utfort jobb om du skjuter, injekte-
rar eller palar utan att veta var halet
(palen) tagit viagen.

Genom att mita hélen (palen) med en
tillforlitlig metod far du ett kvitto pa
arbetet och kan darmed ta beslut
baserade pa ett korrekt underlag.

Flexit SmartTool

SmartTool dr ett anvandarvanligt in-
strument speciellt limpat att mata
t.ex. sprianghal, injekteringshal och
palar. Instrumentet mater lut-
ningsvinkel och riktningsvinkel i varje
matpunkt. Instrumentet mater aven
magnetisk faltstyrka, magnetisk
lutningsvinkel samt temperatur.

SmartTool ar ett avancerat och
noggrant matsystem som ar enkelt att
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arbeta med. Man valjer sjalv det djup
och matintervall dar SmartTool skall
stanna och mata. Ju tiatare mellan
matpunkterna desto noggrannare blir
resultatet. Instrumentet klarar av att
mata i alla riktningar. Sa linge man
inte mater i magnetiskt storda
omraden.

Nar det blir dags att tomma in-
strumentets interna minne, overfors
uppgifterna till en handdator med vars
hjalp djupangivelserna och de
insamlade parametervardena lankas
ihop. Ett par minuter senare finns
matresultaten tillgangliga i handdatorn
och kan analyseras direkt pa platsen.

Tekniska data
e Langd 840 mm
e Diameter 31,7 mm
e Vikt: 1,5 kg
e Minneskapacitet

(10 000 matvarden)
e Temperatur: -40° - +85°C
10-30 st ca I5m

djupa borrhal per dag

24 tim

e  Kapacitet:

SmartTool-systemet mater

foljande:

e Lutningen med en treaxiell

accelerometer.
Madtomrdde £ 180°
(noggrannhet +0,2°)

e Jordens magnetfilt, riktningen och
styrkan med en treaxiell
magnetometer.

Madtomrdde 360°
(noggrannhet +0,3°)
Magnetfdltsstyrka
Mdtomrdde = 0-100 000nT
(noggrannhet £50 nT)

e Temperaturen i instrumentholjet.
(noggrannhet £ 1.0°C)
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